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hotcast® Angussdlse
ZD 50/80 und ZD 125 fur den Zinkdruckguss
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Langendehnung der Angussduse !4— A
/ dL = ca. 0,46 mm bei 500°C i
Trennebene
= ZD 50/80 ZD 125
von Trennebene G Lange L 73,5 95,0
versetzt min. Luftspalt d1 [mm] 7010 96|O
A . zur Isolation d, [mm] 43,2 54,0
nmerkungen
Bitte beachten Sie den Mindest-Innenbiegeradius: 4 mm d,[mm] 30,0 42,0
Gebogene Bereiche nicht zurtickbiegen. d4 (mm] 39,2 52,0
Anschlusskopf und 5 mm der unbeheizten Zone F 0,7...1,5 1,5...2,0
sind nicht biegbar. G 0,7...1,5 1,6...2,0
Anschlusskopf der hotspring darf nicht als Griff
oder Hebel verwendet werden. Einbauanleitung
ZD 50/80 ZD 125
L1 62,0 78,5
ds L2 73,5 95,0
L3 8,0 12,5
d L4 16,0 18,0
© d, 70,0 96,0
ds 30,0 42,0
o ol | d, 39,2 52,0
ds 22,0 34,4
ds 16,3 24,4
d, 10,3 15,4
= L1 dg 3,3 3,3
L2

Allgemeintoleranzen ISO 2768-m
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